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DEUTSCHE NORM

Sortierung von Nadelholz nach der Tragfahigkeit
Nadelschnittholz

DIN -
4074

Teil 1

Strength grading of coniferous wood; Coniferous sawn timber

Ersatz fur Ausgabe 12.58

Zusammenhang mit einer beim Europadischen Komitee flir Normung (CEN) in Vorbereitung befindlichen Norm, siehe

Erfauterungen.

MaBe in mm

1 Anwendungsbereich und Zweck

Diese Norm gilt fir Nadelschnitthdlzer, deren Querschnitte
nach der Tragfahigkeit zu bemessen sind.

Sie legt Sortiermerkmale und -klassen als Voraussetzung fur
die Anwendung von Rechenwerten fiir den Standsicherheits-
nachweis nach z.B. DIN 1052 Teil 1 oder DIN 1074 fest. Nach
zwei Verfahren kann sortiert werden:

- visuell (nach Abschnitt 5)

- maschinell (nach Abschnitt 6).

Fur bestimmte Verwendungszwecke des Holzes gelten
spezieile Normen beziglich der Sortierung nach der Trag-
fahigkeit: DIN 68 362 und DIN 4568 Teil 2 fur Holzleitern,
DIN 15 147 fur Flachpaletten.

2 Begriffe
2.1 Schnitthoiz

Holzerzeugnis von mindestens 6 mm Dicke, das durch
Sdgen oder Spanen von Rundholz parallel zur Stammachse
hergestellt wird. Dabei wird nach Tabelle 1 unterschieden:

Tabeille 1. Schnitthoizeinteilung
Dicked |
bzw. Breite b
Hohe h
211 Latte d < 40 b < 80
212 Brett!) d < 40 b >80
2.1.3 Bohle") d > 40 b>3d
2.1.4 Kanthoiz
einschlieBlich
Kreuzholz (Rahmen) | 2 < # =30 b > 40
und Balken i
) Vorwiegend hochkant biegebeanspruchte Bretter und
Bohlen sind wie Kanthoiz zu sortieren.

Anmerkung: Die Definitionen der Schnittholzer in DIN 68 252
Teil 1 und DIN 68 365 sind nicht einheitlich und decken
nicht alle Querschnitte ab.

2.2 Holzfeuchte
2.2.1 Mittlere Holzfeuchte bedeutet nach dieser Norm
Mittetwert der Feuchte eines Holzquerschnitts.

Anmerkung: Holzfeuchte in %, bezogen auf die Darrmasse,
Bestimmung nach DIN 52 183,

2.2.2 Schnittholz gilt als

a) frisch, wenn es eine mittlere Holzfeuchte von iiber 30%
hat (bei Querschnitten lber 200 cm? iiber 35 o),

b) halbtrocken, wenn es eine mittlere Holzfeuchte von iiber
20% und von hochstens 30% hat (bei Querschnitten
liber 200 cm? hchstens 35 %),

c) trocken, wenn es eine mittlere Hoizfeuchte bis 20% hat.

Anmerkung: Eine mittlere Holzfeuchte bis 20% kann
kurzfristig nur durch technische Trocknung erreicht
werden. Eine mittlere Holzfeuchte unter 15% st in der
Regel nur durch technische Trocknung zu erreichen.

2.3 Soilquerschnitt

Der Sollguerschnitt bezieht sich auf eine mittlere Holzfeuchte

von 30 °%%.

Anmerkung: Als mittleres Schwind-/QuellmaB fiir die Quer-
schnittsmafle Breite und Dicke bzw. Hohe ist ein

Rechenwert von 0.24 % je 1% Holzfeuchteanderung
anzunehmen.

3 Bezeichnung

Bezeichnung eines
Fichte (F):
Kantholz DIN 4074 -S 10 -Fl

Kanthoizes Sortierklasse S 10, aus

&

4 Sortiermerkmale
4,1 Baumkante

Die Breite & der Baumkante wird schrag gemessen und als
Bruchteil K der groBferen Querschnittsseite angegeben
(siehe Bild 1).
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Bild 1. Messung und Berechnung der Baumkante

Fortsetzung Seite 2 bis 7

NormenausschuB Holzwirtschaft und Mobel (NHM) im DIN Deutsches Institut fiir Normung e.V.
NormenausschuB Bauwesen (NABau) im DIN
NormenausschuB Maschinenbau (NAM) im DIN

Aileinverkauf der Normen durch 8euth Verlag GmbH, BurggrafenstraBe 6, 1000 Berlin 30
0792

DIN 4074 Teil 1

September 1989

Sep 1989 Preisgr. 6
Vertr.-Nr. 0006



Seite 2 DIN 4074 Teil 1

42 Aste

4.2.1 Allgemeines

Zwischen verwachsenen und nicht verwachsenen Asten
wird nicht unterschieden. Astidcher werden im Sinne dieser
Norm mit Asten gleichgesetzt. Astrinde wird dem Ast
hinzugerechnet.

4.2.2 Aste in Kanthélzern

4.2.2.1 MaBgebend ist der kleinste sichtbare Durchmesser
d der Aste. Bei angeschnittenen Asten gilt die Bogenhohe
(siehe d in Bild 2), wenn diese kieiner als der Durchmesser
ist.

dy
A =——oder (1)
"0 b
Vi

A= % oder (2)

az
A =—"oder (3)

< // b
“ A=ih" )

Bild 2. Messung und Berechnung der Astigkeit in Kanthdlzern

4222 Die Astigkeit A berechnet sich aus dem nach
Abschnitt 4.2.2.1 bestimmten Durchmesser d geteilt durch
das MaB b bzw. & der zugehorigen Querschnittsseite (siehe
Bild 2). MaBgebend ist der groBte Ast.

4.2.3 Aste in Brettern, Bohlen und Latten?)

4.2.3.1 Aste werden kantenparallel und dort gemessen,
wo der Astguerschnitt zutage tritt. Der auf einer inneren
(rechten) Seite sichtbare Teil eines Kantenastes {a; in Bild 3)
bleibt unberlicksichtigt, wenn das auf der Schmalseite
vorhandene AstmaB (as), auf die Schmalseite bezogen,
die in Ziffer 2.1 der Tabelle 3 angegebenen Werte nicht

Uberschreitet.
s
S A
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a1 - 20t
f el

= S
(= 3 S )
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Bild 3. Messung der Aste in Brettern, Bohlen und Latten

4.2.3.2 Als Sortiermerkmale sind zwei Kriterien zu berick-

sichtigen

- Einzelast: Die Astigkeit A berechnet sich aus der Summe
der nach Abschnitt 4.2.3.1 bestimmten AstmaBe a auf allen
Schnittflachen, auf denen der Ast auftritt, geteilt durch
das doppelte MaB der Breite b (siehe Bild 4).

- Astansammiung: Die Astigkeit A berechnet sich aus der
Summe der nach Abschnitt 4.2.3.1 bestimmten AstmaBe a
aller Astschnittflachen, die sich (berwiegend innerhalb
einer MeBlange von 150 mm befinden, geteilt durch das
doppelte MaB der Breite b (siehe Bild 5). AstmaBe, die sich
{iberlappen, werden nur einfach berucksichtigt. Aste,
deren kleinster Durchmesser an keiner Schnittflache 5mm
Ubersteigt, bleiben unbertcksichtigt.
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aS A= 3 24b 5 (6)
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A= ajs +az + 332+ba4 + as + ag ©

Bild 5. Berechnung der Astigkeit A bei Astansammiung

4.3 Jahrringbreite

Die Jahrringbreite wird in radialer Richtung in mm gemessen.
Bei Schnitth6lzern, die Mark enthalten, bleibt ein Bereich von
25 mm, ausgehend von der Markrohre, auBer Betracht.

Es gilt die mittlere Jahrringbreite nach DIN 52 181

1) Vorwiegend hochkant biegebeanspruchte Bretter und
Bohlen sind wie Kantholz zu sortieren.
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Bild 6. MaBgebender Bereich fir die Bestimmung der Jahr-
ringbreite

4.4 Faserneigung

Die Faserneigung wird berechnet als Abweichung ,¢" der Fasern
auf 1000 mm Lange. Ortliche Faserabweichungen, wie sie z. B.
von Asten hervorgerufen werden, bieiben unbericksichtigt.
Die Faserneigung wird nach Augenschein, Schwindrissen,
dem Jahrringverlauf oder mit Hilfe eines geeigneten Ritzgerates
(siehe DIN 52 181) gemessen.

Anmerkung: Drehwuchs ist in frischem Zustand schwer zu
erkennen.

Bild 7. Bestimmung der Faserneigung nach Schwindrissen

4.5 Risse

4.5.1 Unterschieden wird zwischen Blitz- und Frostrissen,
Ringschale sowie Schwindrissen (Trockenrissen).

4.5.2 Blitz- und Frostrisse sind radial gerichte Risse, die am
stehenden Baum entstehen. Sie sind an einer Nachdunkelung
des angrenzenden Holzes und Frostrisse zusatzlich an einer
ortlichen Krimmung der Jahrringe zu erkennen.

4.5.3 Unter Ringschale wird ein RiB verstanden, der den
Jahrringen folgt.

DIN 4074 Teii 1 Seite 3

Bild 8. FrostriB Bild 9. Blitzri3

4.5.4 Schwindrisse (Trockenrisse) sind radial gerichtete
Risse, die als Folge der Holztrocknung am gefallten Stamm
bzw. am Schnittholz entstehen.

Anmerkung: Ubliche Schwindrisse beeintrachtigen die:
Tragfahigkeit nicht.

4.6 Verfarbungen

Als Verfarbung gilt die Veranderung der natiirlichen
Holzfarbe.

4.6.1 Blaue entsteht durch Befall mit Blauepilzen. Blaue-
pilze leben von Inhaltsstoffen. Sie greifen die Zellwande
nicht an und sind daher ohne EinfluB auf die Festigkeitseigen-
schaften.

4.6.2 Braune und rote Streifen werden durch Pilzbefall
hervorgerufen. Eine Festigkeitsminderung liegt in der Regel
noch nicht vor, solange sie nagelfest sind, also die Harte des
Holzes nicht erkennbar vermindert ist. Bei trockenem Holz ist
eine weitere Ausdehnung des Befalls nicht maglich.

4.6.3 Rot- und Weilfaule stellen einen fortgeschrittenen
Befall durch holzzerstorende Pilze dar. Sie sind an einer
fleckigen Verfarbung und reduzierter Oberflachenharte zu
erkennen.

4.7 Druckholz

Druckhoiz wird im lebenden Baum ais Reaktion auf duBere
Beanspruchungen gebildet und ist durch eine vom ublichen
Holz verschiedene Struktur gekennzeichnet. In maBigem
Umfang ist Druckholz ohne wesentlichen Einflul auf die
Festigkeitseigenschaften, kann aber wegen des ausgepragten
Langsschwindverhaitens eine erhebliche Krimmung des
Schnitthoizes verursachen. h

4.8 Insektenfral

Stehende Baume und frisches Rundhoiz konnen von
sogenannten Frischholzinsekten befallen werden. Der Befall
ist auf der Holzoberflache an den Fragangen {Bohriéchern)
zu erkennen. Bohriocher mit einem Durchmesser bis 2 mm
rihren vom holzbriitenden Borkenkdfer (Trypodendron
lineatum; Synonym: Xyloterus lineatus) her. Sie sind in dem
bisher festgesteilten AusmaB ohne praktischen Einfluf auf
die Festigkeitseigenschaften. Eine Ausdehnung des Befalls
ist in trockenem Holz nicht mdglich.

4.9 Mistelbefall

Mistel (Viscum album) ist eine auf Baumen wachsende
Halbschmarotzerpflanze, deren Senkerwurzein im Holz des
Wirtsbaumes Locher hinterlassen. Senkerlocher (etwa 5 mm
Durchmesser) liegen in den betroffenen Schnitthdlzern
meist dicht beisammen und verursachen dann eine enge
Durchlocherung.

410 Kriimmung

4.10.1 Das in radialer und tangentialer Richtung unter-
schiedliche SchwindmaB kann zu einer Querkrimmung
(Schusselung), Drehwuchs und Druckholz konnen zu einer
Langskrimmung und Verdrehung des Schnittholzes fiihren.
Die Krimmung héngt wesentlich von der Holzfeuchte ab.
Sie ist bei frischem Schnittholz in der Regel noch nicht zu
erkennen und erreicht ihr groBtes Ausmaf erst, wenn das
Holz getrocknet ist.

4.10.2 Verdrehungund Langskrimmung werden berechnet
als Pfeilhdhe h an der Stelle der groBten Verformung,
bezogen auf 2000 mm MeBlange.
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Pfeilhdhg h
\

2000

Bild 10. Verdrehung von Schnittholz
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Bild 11. Langskrimmung von Schnittholz-Krimmung in
Richtung der Dicke
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Bild 13. Langskrimmung von Schnittholz-Krimmung in
Richtung der Breite

4.10.3 Querkrimmung wird berechnet als Pfeilhdhe &
bezogen auf die Breite des Schnittholzes

=N
Bild 12, Querkrummung (Schiisselung) von Schnittholz

4.11 Markrohre

Die Markrohre ist die zentrale Réhre im Stamm innerhalb des
ersten Jahrringes.

5 Visuelie Sortierung

5.1 Sortierklassen (S)

Nach visuell feststelibaren Merkmaien werden drei Klassen
unterschieden

- Klasse S 7: Schnittholz mit geringer Tragfahigkeit

- Kilasse S 10: Schnittholz mit Ublicher Tragfahigkeit

- Klasse S 13: Schnittholz mit Gberdurchschnittlicher
Tragfahigkeit

5.2 Anforderungen
5.2.1 Sortierkriterien

Die Anforderungen an Kantholz sind aus Tabelie 2, die
Anforderungen an Bretter, Bohien und Latten aus Tabelle 3zu
entnehmen.

Anmerkung: Sonstige Schaden, wie z. B. mechanische
Schéadigung oder extremer RindeneinschiuBl, sind
sinngemaBl zu berlcksichtigen.

5.2.2 MaBhaltigkeit

Abweichungen von den vorgesehenen QuerschnitismaBen
nach unten sind, bezogen auf eine mittiere Holzfeuchte von
300%, zulassig bis 3% bei 10% der Menge.

5.2.3 Toleranzen

Bei nachtragiicher Inspektion einer Lieferung sortierten
Holzes sind unglnstige Abweichungen von den geforderten
Grenzwerten zulassig bis 10% bei 10% der Menge.

5.3 Kennzeichnung

Schnittholzer der Sortierkiasse S 13 sind dauerhaft, eindeutig
und deutlich zu kennzeichnen. Hierbei muB die Kennzeichnung
angeben

- Sortierklasse
~ Name des Betriebes, in dem sortiert wurde

- Name des ausflihrenden Sortierers



Tabelle 2. Sortierkriterien fiir Kantholzer bei der visuellen

Sortierung

DIN 4074 Teil 1 Seite 5

Sortiermerkmale
(siehe Abschnitt 4)

S7

Sortierklassen
S 10

S 13

1. Baumkante alle vier Seiten mussen bis 4, in jedem Querschnitt bis Vs, in jedem Querschnitt
durchlaufend vom Schneid- muB mindestens '4 jeder mufl mindestens %3 jeder
werkzeug gestreift sein Querschnittsseite von Querschnittsseite von

Baumkante frei sein Baumkante frei sein
2. Aste bis ¥ bis % bis 5
nicht Uber 70 nicht tber 50
3. Jahrringbreite
- im allgemeinen - bis 6 bis 4
- bei Douglasie - bis 8 bis 6
4. Faserneigung bis 200 mm/m bis 120 mm/m ! bis 70 mm/m
5. Risse
- radiale Schwindrisse| zuldssig zuldssig zuldssig
(= Trockenrisse) !
- Blitzrisse nicht zulassig nicht zulassig i nicht zuidssig
Frostrisse i
Ringschale :
6. Verfarbungen i |
- Blaue zulassig i zulassig ' zulassig
- nagelfeste braune | bis zu ¥ des Querschnitts | bis zu % des Querschnitts r bis zu 5 des Querschnitts
und rote Streifen oder der Oberflache zuldssig | oder der Oberflache zuldssig | oder der Oberflache zuldssig
- Rotfaule nicht zuléssig I nicht zulassig | nicht zuldssig
WeiBfaule | 1

7. Druckholz bis zu 3% des Querschnitts ' bis zu % des Querschnitts | bis zu %5 des Querschnitts
oder der Oberflache zulassig ' oder der Oberflache zulassig | oder der Oberfliche zuldssig

8. InsektenfraB FraBgange bis 2 mm Durchmesser von Frischholzinsekten zulassig

9. Mistelbefall nicht zulassig i nicht zulassig i nicht zulassig

10. Krimmung : ;
- Langskrimmung, bis 15 mm/2 m | bis8 mm/2m | bis 5 mm/2m
Verdrehung ‘ 1

Tabelle 3. Sortierkriterien f

iir Bohlen, Bretter und Latten bei der visuellen Sortierung )

Sortiermerkmale
(siehe Abschnitt 4)

S7

Sortierklassen
S 10

S 13

1. Baumkante alle vier Seiten missen bis '3, in jedem Querschnitt : bis 4, in jedem Querschnitt
durchiaufend vom Schneid- muB mindestens '3 jeder  muB mindestens % jeder
werkzeug gestreift sein Querschnittsseite von - Querschnittsseite von

| Baumkante frei sein . Baumkante frei sein
2. Aste
2.1 Einzellast bis 14 bis © bis 5
Kantenflachenaste nach DIN 68 256, die sich iber '/ der
Breite erstrecken, sind nicht zulassig
2.2 Astansammlung bis 23 bis A bis /3
3. Jahrringbreite :
- im ailgemeinen - bis 6 bis 4
- bei Douglasie - bis 8 bis 6
4. Faserneigung bis 200 mm/m bis 120 mm/m . bis 70 mm/m
5. Risse .
- radiale Schwindrisse| zulédssig . zulassig zuldssig
(= Trockenrisse) ;
- Blitzrisse nicht zulassig i nicht zuldssig nicht zulassig
Frostrisse
Ringschale
6. Verfarbungen
- Blaue zulassig zuldssig zuldssig
- nageifeste braune | bis zu 3% des Querschnitts bis zu % des Querschnitts bis zu 4 des Querschnitts
und rote Streifen oder der Oberfiache zuldssig | oder der Oberflache zuldssig | oder der Oberflache zuldssig
- Rotfdule nicht zuldssig nicht zulassig nicht zulassig
WeiBfaule

7. Druckholz bis zu 3 des Querschnitts bis zu 25 des Querschnitts bis zu Y5 des Querschnitts
oder der Oberflache zuldssig | oder der Oberflache zuldssig | oder der Oberflache zuldssig

8. InsektenfraB FraBgdnge bis 2 mm Durchmesser von Frischholzinsekten zuldssig

9. Mistelbefall nicht zuléssig | nicht zulassig nicht zulassig

10. Krimmung
- Langskrimmung, bis 15 mm/2 m bis 8 mm/2 m bis 5 mm/2 m
Verdrehung
- Querkriimmung bis 1/20 bis 1/30 bis 1/50
11, Markréhre Zuldssig zulassig nicht zulassig

"y Vorwiegend hochkant biegebeanspruchte Bretter und Bohlen sind wie Kantholz zu sortieren.
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6 Maschinelie Sortierung
6.1 Allgemeines

Schnittholz nach dieser Norm darf maschinell nur mit einer
nach DIN 4074 Teil 3 gepruften und registrierten Sortier-
maschine sortiert werden. Die Registrierung wird durch die
Berechtigung zum Fiihren des DIN-Priif- und Uberwachungs-
zeichens in Verbindung mit der zugehorigen Registernummer
nachgewiesen (siehe DIN 4074 Teil 3).

Betriebe, die Schnittholz nach dieser Norm maschinell sortieren,
mussen den Nachweis erbringen, daf3 ihre Werkseinrichtung
und ihr Fachpersonal nach DIN 4074 Teil 4 iberprift wurden.
Der Nachweis gilt als erbracht, wenn eine Eignungsbeschei-
nigung nach DIN 4074 Teil 4 ausgestellt ist.

6.2 Sortierklassen (MS)

Nach maschinell zu ermitteinden Eigenschaften und zusatz-
lichen visuellen Sortiermerkmalen (siehe Tabelle 4) werden
vier Klassen unterschieden

- Klasse MS 7: Schnittholz mit geringer Tragféhigkeit

~ Kiasse MS 10: Schnittholz mit Ublicher Tragfahigkeit

- Klasse MS 13: Schnittholz mit tberdurchschnittlicher
Tragfahigkeit

- Kiasse MS 17 Schnittholz mit besonders hoher
Tragfahigkeit

6.3 Anforderungen

6.3.1 Sortierkriterien

Fur die Anforderungen an Nadelschnittholz der jeweiligen
Klasse gelten Abschnitt 6.4 und Tabelle 4.

6.3.2 MaBhaltigkeit

Abweichungen von den vorgesehenen QuerschnittsmaBen
nach unten sind, bezogen auf eine Holzfeuchte von 30 %,
zuldssig bis 1,5%. GroBere Einzelabweichungen nach unten
sind in den Klassen MS 17 und MS 13 unzuldssig, in den
Kiassen MS 10 und MS 7 zulassig bis 3 % bei 10 % der Menge.

6.3.3 Toleranzen

Bei nachtraglicher inspektion einer Lieferung sortierten
Holzes sind unglinstige Abweichungen von den geforderten,
visuell festzustellenden Grenzwerten zulassig bis 10% bei
10% der Menge.

6.4 Sortiermaschine

Fur die Anforderungen an die Prifergebnisse der Sortier-
maschinen nach Abschnitt 6.1 und die gegebenenfalls
verlangten, maschinenspezifisch erforderlichen, visuelien
Zusatzkontrollen gelten die in deren Registrierbescheiden in
Abhangigkeit von den Sortierkiassen angegebenen Werte.

6.5 Kennzeichnung
maschinell sortierten Schnittholzes
Schnittholzer der Sortierklassen MS 7 bis MS 17 sind

dauerhaft, eindeutig und deutlich zu kennzeichnen. Hierbei
muB die Kennzeichnung angeben

Sortierklasse

Name des Betriebes. in dem sortiert wurde

Typ der Maschine, mit der sortiert wurde

- Name des ausflinrenden Sortierers.

Tabelle 4. Zusatzliche Sortierkriterien fiir Schnitthoiz bei der maschinellen Sortierung

Sortiermerkmale
(siehe Abschnitt 4) MS 7

MS 10 1 MS 13 | MS 17

Sortierklassen

1. Baumkante alle vier Seiten

gestreift sein

bis 15, In jedem
mussen durchlaufend | Querschnitt muf
vom Schneidwerkzeug' mindestens v jeder
Querschnittsseite von © Querschnittsseite von . Querschnittsseite von
Baumkante frei sein

| |
bis &, in jedem
Querschnitt muB
mindestens %5 jeder

bis 4, in jedem
Querschnitt muB
i mindestens %4 jeder

Baumkante frei sein . Baumkante frei sein

5. Risse
- radiale Schwindrisse| zulassig
(= Trockenrisse)

- Blitzrisse
Frostrisse
Ringschaie

nicht zulassig

zulassic

nicht zulassig

| zuiassig zulassig

 nicht zulassig nicht zulassig

6 Verfarbungen
- Blaue zulassig

bis 3= des Quer-

schnitts oder der

Oberfiache

nicht zulassig

- nagelfeste braune
und rote Streifen

- Rotfaule
WeiBfaule

zulassig

bis 2& des Quer-
schnitts oder der
Oberflache

nicht zulassig

! zulassig zuléssig

bis & des Quer-
schnitts oder der
Oberflache

nicht zulassig

. bis v& des Quer-
schnitts oder der
Oberflache

nicht zulassig

8. InsektenfraB

FraBgange bis 2 mm Durchmesser von Frischholzinsekten zulassig

Verdrehung

9. Mistelbefall nicht zulassig nicht zulassig nicht zulassig nicht zulassig
10. Krummung
~ Langskrimmung, bis 15 mm/2 m bis 5 mm/2 m

|
1

bis 8 mm/2 m { bis 5 mm/2 m
\
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Zitierte Normen

DIN 1052 Teii 1 Holzbauwerke; Berechnung und Ausflihrung

DIN 1074 Holzbricken; Berechnung und Ausfiihrung

DIN 4074 Teil 3 Sortierung von Nadelholz nach der Tragfahigkeit; Sortiermaschinen, Anforderungen und Prifung

DIN 4074 Teil 4 Sortierung von Nadelholz nach der Tragfdhigkeit; Nachweis der Eignung zur maschinellen Schnittholz-

sortierung
DIN 4568 Teil 2 Leitern; Anforderungen, Prifung
DIN 15 147 Flachpaletten aus Holz; Glitebedingungen
DiN 52 181 Bestimmung der Wuchseigenschaften von Nadelschnittholz
DIN 52 183 Prifung von Holz; Bestimmung des Feuchtigkeitsgehaites
DIN 68 252 Teil 1 Begriffe fur Schnitthoiz; Form und MaBe
DIN 68 256 Giitemerkmale von Schnittholz; Begriffe
DIN 68 362 Hoiz fur Leitern; Gutebedingungen
DIN 68 365 Bauhoiz fir Zimmerarbeiten; Glitebedingungen

Friihere Ausgaben

DIN 4074: 03.39
DIN 4074 Teil 1: 12.58

Anderungen

Gegeniiber der Ausgabe Dezember 1958 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) Die Norm wurde volistindig tUberarbeitet.

b) Statt der bisherigen ,Giiteklassen” wird jetzt in ,Sortierklassen” eingeteilt; Bezeichnung entsprechend geandert.
c) Zusétzlich zu der visuellen Sortierung wurde die maschinelle Sortierung aufgenommen.

d) Flir maschinell zu sortierendes Holz wurde die Sortierklasse MS 17 aufgenommen.

Erlauterungen

Diese Norm wurde erarbeitet vom Arbeitsausschu NHM-1.7 Bauhoiz, Gite".

Die Uberarbeitung und Anpassung an den Stand der Technik war u.a. auch aus sicherheitsrelevanten Griinden dringend
erforderlich. Die Neuausgabe der Norm stimmt in allen wesentlichen Punkten mit der z. Z. von CEN/TC 124 erarbeiteten EN-Norm
tiberein. thre Verdffentlichung erfoigt in Ubereinstimmung mit Abschnitt 6.2.3 der Geschaftsordnung, Teil 2, des CEN/CENELEC,

Die Klassen S 7, S 10, S 13 bzw. MS 7, MS 10, MS 13 entsprechen den friheren und in DIN 1052 Teii 1 bis Teil 3, Ausgabe 04.88,
aufgefithrten Gltekiassen [I1I, I1, [.
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